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m OBSERVACIONES GENERALES

Este manual es para preparacion de
trabajo y talleres y ha sido escrito para
ayudar con la planificacion e instalacion
del cilindro telescopico tipo Kozmaksan
A, B, C, EyHy equipos asociados.

Los cilindros  telescopicos se han
desarrollado con fines de elevacion solo en
sistemas de volquetes y remolques.

jAplicar carga lateral a cualquier cilindro es
peligroso! Si alguna carga lateral se aplica
a cualquier cilindro telescopico, puede
ocurrir de manera material y espiritual.

El productor del cuerpo de descarga es
responsable del uso adecuado de las piezas
del kit hidraulico (bomba, valvula,
mangueras, etc.) para el cilindro
telescopico..

Si  tiene alguna pregunta sobre la
aplicacion, instalacion, operacién o
reparacion de cualquier producto
Kozmaksan, comuniquese con el punto
de servicio Kozmaksan mas cercano.

Se supone que el camion se operara en
terreno nivelado con una carga de flujo
libre dentro de la capacidad legal permitida
del vehiculo para el que se especificé. Es
responsabilidad del propietario y el
operador asegurarse de que estos
parametros se cumplan y se mantengan sin
cambios.

Los requisitos de la aplicacion, como la
capacidad de elevacion y el angulo de
inclinacion del cilindro, se rigen por la
capacidad de carga del vehiculo y la forma
fisica del cuerpo, como el voladizo, la
longitud del cuerpo y el punto de pivote.
La carga del eje para el vehiculo se rige por
los requisitos legales en el pais de uso y las
especificaciones del fabricante del vehiculo

GENEL ACIKLAMALAR

Bu kilavuz, is hazirligi ve atolyeler igin
hazirlanmis olup Kozmaksan A, B, C, E ve
H tipi teleskopik silindirlerin ve ilgili
ekipmanin planlanmasina ve montajina
yardimci olmayr amaclar.

Teleskopik silindirler yalnizca damperli ve
romork sistemlerinde kaldirma amaciyla
gelistirilmistir.

Herhangi bir silindire yanal yik
uygulamak tehlikelidir!!! Herhangi bir
teleskopik silindirde yanal yiik olusursa
maddi ve fiziksel hasar meydana gelebilir.
Teleskopik silindir icin hidrolik kit
parcalarinin (pompa, valf, hortumlar vb.)
uygun sekilde kullaniimasindan damper
kasasi Ureticisi sorumludur. Herhangi bir
Kozmaksan Griiniiniin uygulamasi,
montajl, calistiriimasi veya onarimi ile ilgili
sorulariniz igin lttfen size en yakin
Kozmaksan servis noktasiyla iletisime
gegin.

Kamyonun, belirtildigi aracin izin verilen
yasal kapasitesi dahilinde, serbest akan
bir ytikle diiz zeminde calistirilacagi
varsayilmistir. Bu parametrelerin
saglanmasini ve degismeden kalmasini
temin etmek arag sahibinin ve
operatoriin sorumlulugundadir.

Silindirin kaldirma kapasitesi ve devrilme
agisi gibi uygulama gereksinimleri, aracin
ylik kapasitesine ve kasanin ¢ikma
(overhang), kasa boyu ve mafsal noktasi
gibi fiziksel sekline baglidir. Aracin aks
ytkleri, kullanildigr tilkenin yasal
gerekliliklerine ve arag Ureticisinin
spesifikasyonlarina tabidir.



Advertencia: peligro para el operador o productos Uyart: Operatér veya Uriin icin tehlike. Onerilen
El operador puede resultar gravemente herido prosedUrg yyulmazsg operat?r ciddi §el§ilde‘ .
o el equipo gravemente dafado, si no se sigue yaralanabilir veya ekipman agir hasar gorebilir.

el procedimiento recomendado.

Existe una seria amenaza para la vida del
operador.

Asegurese de que haya suficiente espacio
de trabajo libre para montar el cilindro.

Trabajar debajo de un volquete sin soporte
es un peligro para la vida.

Si el volquete esta en el chasis del camidn,
levante el cuerpo con una gria aérea. Se
deben implementar las precauciones
necesarias para la seguridad de los
empleados durante este proceso.

Al levantar un cilindro, las otras etapas
pueden extenderse, para evitar esto, use
una eslinga alrededor de la cubierta o el
piston y el tubo base (entre el mufidn y el
anillo antirretroceso). Extienda el cilindro
hasta que la eslinga esté bloqueada y
transporte el cilindro con un dispositivo de
elevacion adecuado.

No usar el equipo apropiado al levantar
piezas (como la eslinga adecuada para un
cilindro) es un peligro para la vida.
Desconecte los cables de la bateria del
vehiculo antes de soldar.

Asegurese de que los aceites que se
dividen durante la instalacion y las pruebas
se eliminen de forma respetuosa con el
medio ambiente. No vuelva a usar el aceite
derramado sin un filtro de 25 micras.

Operatorin hayati igin ciddi bir tehlike
vardir.

Silindirin montaji igin yeterli serbest
calisma alani oldugundan emin olun.
Desteklenmemis bir damper kasasinin
altinda galismak 6lim tehlikesi yaratir.
Damper kasasi kamyon sasisi
Uzerindeyse kasay tavan vinci ile kaldirin.
Bu islem sirasinda calisan guivenligi icin
gerekli 6nlemler alinmalidir.

Silindir kaldirlirken diger kademeler
acilabilir. Bunu 6nlemek icin kapak veya
piston ile gévde borusu etrafina (muylu
ile titresim 6nleyici halka arasina) bir
sapan baglayin. Sapan kilitlenene kadar
silindiri agin ve silindiri uygun bir kaldirma
ekipmaniyla tastyin.

Parcalari kaldirirken uygun ekipmanin
(6r. silindir icin uygun sapan)
kullaniilmamasi 6lim tehlikesi yaratir.
Herhangi bir kaynak isleminden 6nce
aracin aki kablolarini sékiin.

Montaj ve test sirasinda dékilen yagin
cevreye duyarli bir yontemle bertaraf
edilmesini saglayin. Kullaniimis yagi 25
mikronluk filtreden gecirmeden tekrar
kullanmayin.
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INSTRUCCIONES DE MONTAIJE

3.0.1 Componentes del cilindro tipo A

Los componentes basicos del cilindro tipo Kozmaksan

Asson los que se muestran en la imagen-1:

1. Cilindro

2. Ojode Barra
3.
4
5

Soporte del chasis

. Soporte de elevacion
. Chasis

ONTAJ TALIMATLARI

3.0.1 A Tipi Silindirin Bilesenleri

Kozmaksan A tipi silindirin temel bilesenleri
Resim-1'de gosterilmistir:

1. Silindir

2. Mil Gozu

3. Sasi Braketi

4. Kaldirma Braketi
5. Sasi

Imagen-1/ Resim-1



INSTRUCCIONES DE MONTAIJE

3.0.2 Componentes del cilindro tipo B

Los componentes basicos del cilindro de tipo

Kozmaksan B son los que se muestran en la imagen 2:

1. Cilindro

2. OjodeBarra

3.

4. Chasis del cilindro - Soporte superior
5. Chasis

Entrada de aceite

ONTAJ TALIMATLARI

3.0.2 B Tipi Silindirin Bilesenleri

Kozmaksan B tipi silindirin temel bilesenleri
Resim-2'de gosterilmistir:

1. Silindir

2. Mil gozi

3. Yag girisi

4. Silindir Sasisi - Ust Braket
5. Sasi

Imagen-2 / Resim-2
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE

3.0.3 Partes de Cilindros Tipo C

Como se ve el laimagen 3 que partes

principales del cilindro Kozmaksan estan abajos son;

g~ wWN =

. Cilindro

. Ojo de Barra

. Entrada de aceite
. Soporte del chasis
. Cuna de soporte

MONTA)J TALiMATLARI

3.0.3 C Tipi Silindirin Bilesenleri

Kozmaksan C tipi silindirin temel bilesenleri
Resim-3'te gosterilmistir:

1. Silindir

2. Mil gozu

3. Yag girisi

4. Sasi Braketi
5. Braket Yuvasi

Imagen-3 / Resim-3



INSTRUCCIONES DE MONTAJE

3.0.4 Componentes del cilindro tipo E

Los componentes basicos del cilindro tipo Kozmaksan E

son los que se muestran en la imagen-4:

oo~ WN =

. Cilindro

. OjodeBarra

. Entrada de aceite

. Soporte de elevacion
. Soporte del chasis

. Chasis

MONTA)J TALiMATLARI

3.0.4 E Tipi Silindirin Bilesenleri

Kozmaksan E tipi silindirin temel bilesenleri
Resim-4'te gosterilmistir:

1. Silindir

2. Mil gozi

3. Yag girisi

4. Kaldirma braketi
5. Sasi braketi

6. Sasi

Imagen-4 / Resim-4
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE MONTA)J TALiMATLARI

3:0.5 Componentes del cilindro tipo H 3.0.5 H Tipi Silindirin Bilesenleri

Los componentes basicos del cilindro de la

) Kozmaksan 6n kapakli silindirin temel
cubierta delantera Kozmaksan son como se ) ’ } ) PO,

bilesenleri Resim-5'te gosterilmistir:
muestran en laimagen s5:

- 1. Silindir
1. Cilindro 2. Hava alma civatasi
2. Purgador de aire 3. Yag girisi
3. Entrada de aceite 4. Kaldirma braketi
4. Soporte de elevacion 5. Sasi braketi
5. Soporte del chasis 6. Sasi
6. Chasis

02£

|01

Imagen-5 / Resim-5



INSTRUCCIONES DE MONTAIJE

3.1 Posicion de montaje y espacios libres

3.1.1 AseguUrese de que la conexidn del cuerpo y
el chasis del cilindro debe estar en el punto
medio del chasis para elevarlo de forma segura y
equilibrada.

3.1.2 Espacio libre de la cabina: asegurese de
dejar suficiente espacio libre entre la carroceria 'y
la cabina, permita la inclinacion de la cabina, el
movimiento de la carroceria durante la
inclinacion y el acceso a otros equipos en el drea
de montaje.

3.1.3 Espacio libre de trabajo alrededor del
cilindro: durante la inclinacion, el cilindro gira
alrededor de su soporte inferior, asegurese de
que haya suficiente espacio alrededor de la parte
inferior del cuerpo del cilindro, la cabina y la caja
de engranajes.

3.1.4 Distancia al final de la carrera: Verifique que
haya un espacio minimo de 100 mm entre el
frente del cuerpo y las etapas del cilindro al final
de su carrera.

3.1.5 Acceso de mantenimiento: recuerde dejar
espacio para el uso de herramientas, conexion de
mangueras, etc. durante el montaje y el servicio.

3.2 Montaje de los soportes del chasis en la base

« Los miembros cruzados que se utilizan
para el soporte del chasis deben ser
adecuados y resistentes.

Use los agujeros pretaladrados en la base
cuando monte los soportes del chasis. Use
la hoja de especificaciones del soporte
para determinar los agujeros correctos.

. Comprobacion de la placa de soporte: la
placa de soporte debe fijarse en
dimensiones iguales a la parte frontal y
lateral del chasis.

« Sasi

MONTAJ TALiMATLARI

3.1 Montaj Konumu ve Bogluklar

3.1.1 Guvenli ve dengeli bir kaldirma igin silindirin
kasa ve sasi baglantilarinin sasinin orta
noktasinda oldugundan emin olun.

3.1.2 Kabin Boslugu: Kasa ile kabin arasinda;
kabinin devrilmesine, damperleme sirasinda
kasanin hareketine ve montaj alanindaki diger
ekipmana erisime imkan verecek yeterli bosluk
birakildigindan emin olun.

3.1.3 Silindir Cevresindeki Calisma Boslugu:
Damperleme sirasinda silindir alt braketi
etrafinda doner. Silindir gévdesinin alt kismi,
kabin ve sanziman cevresinde yeterli bosluk
oldugundan emin olun.

3.1.4 Strok Sonu Boslugu: Strok sonunda kasanin
on tarafi ile silindir kademeleri arasinda en az 100
mm bosluk olup olmadigini kontrol edin.

3.1.5 Bakim Erisimi: Montaj ve servis sirasinda
aletlerin kullanimi, hortumlarin baglanmasi vb.
icin yer birakmay! unutmayin.

3.2 Sasi Braketlerinin Yuvaya Montaj

braketi icin kullanilan traversler uygun ve saglam
olmalidir.

« Sasi braketlerini monte ederken yuvadaki

hazir delikleri kullanin. Dogru delikleri

belirlemek icin braket spesifikasyon sayfasini

kullanin.

* Braket Plakasinin Kontroli: Braket plakasi

sasinin éniline ve yanina esit Olgilerle

sabitlenmelidir.
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE

3.2 Montaje de los soportes del chasis en la base

» Después de verificar las dimensiones por
medidor de agua, las placas se fijan. Después de
fijar la placa, todas las dimensiones se verifican
nuevamente.

Si el soporte del chasis es rectangular, debe
prestar atencion a los espacios libres durante el
montaje del soporte como se muestra en la
imagen 12-15. Si el soporte del chasis es
triangular, debe prestar atencién a los espacios
libres durante el montaje del soporte como se
muestra en laimagen 11-13-14.

« Loscilindros deben montarse en la carroceria del

camion a 9o°. Significa que L1 = L2 (Imagen 6).

Los soportes del chasis deben montarse igual.

Significa que L1 = L2 (Imagen 7).

« Elangulo de montaje de los cilindros de tipo Ay H
debe ser maximo de 10° (Imagen 8).

L1

A

S
L2

Imagen 6 - Angulo de montaje Resim 6 - Montaj Agisi

ONTAJ TALIMATLARI

3.2 Sasi Braketlerinin Yuvaya Montaji

« After checking the dimensions by water
gauge, the plates are fixed. Afterwards, all
dimensions must be checked again.

« If the chassis bracket is rectangle, you
should pay attention to clearances during
mounting of the bracket as shown picture
12-15. If the chassis bracket is triangle, you
should pay attention to clearances during
mounting of the bracket as shown on picture
11-13-14.

« Silindirler kamyon kasasina 90° aglyla monte
edilmelidir. Yani L1=L2 olmalidir (Resim 6).

« Sasi braketleri esit olarak monte
edilmelidir. Yani L1=L2 olmalidir (Resim 7).

« A ve H tipi silindirlerin montaj agisi en fazla

10° olmalidir (Resim 8).

Resim 7 - Montaj Tipi



INSTRUCCIONES DE MONTAJE MONTAJ TALiMATLARI

Imagen 8 - Angulo de montaje del cilindro
tipo H Resim 8 - H Tipi Silindirin Montaj Acisi

Imagen 10 - Tipo B Imagen11 - Soporte de triangulo tipo C
Resim 10 - B Tipi Resim 11 - C Tipi U¢gen Braket

TELESKOPIK SILINDIR MONTAJ KILAVUZU 11



MONTA)J TALiMATLARI

INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Imagen 13 - Tipo E
Resim 13 - E Tipi

Imagen 12 - Soporte de rectangulo tipo C
Resim 12 - C Tipi Dikdortgen Braket

Imagen 15 - Soporte de rectangulo tipo H
Resim 15 - H Tipi Dikdortgen Braket

Imagen 14 - Soporte tipo triangulo H



INSTRUCCIONES DE MONTAJE

3.3 Fijacion del cilindro en los soportes del chasis

» No usar eslingas adecuadas es un peligro
para la vida.

Tenga cuidado de que al levantar el cilindro
se puedan abrir las etapas.

Uno de los soportes del chasis esta
montado. Uno de mufién esta montado en
este soporte y otro mufién esta montado
en otro soporte. Asegirese de que la
entrada de aceite esté orientada en la
direccion correcta para la conexion del
sistema hidraulico.

Alinee el cilindro con el centro del chasis
del camion. Tenga en cuenta el espacio
libre maximo de 1 mm entre el cilindro y los
soportes (Imagen 17-18-19-20). Apriete
todos los pernos de forma segura (los
valores de par necesarios son los
siguientes).

Asegurese de que el chasis y el soporte de
elevacion estén conectados. Y luego el
cilindro debe separarse de la eslinga.

. Para mantener el cilindro en la posicion
correcta, coloque cuflas o bloques de
madera entre el cilindro y el chasis (figura
16). Retira la honda. Como se menciond
anteriormente, el perno de argolla de
elevacion se puede montar en la cabeza
del piston.

entre el chasis y los soportes (Imagen 21).

Tenga en cuenta el espacio libre de 1 mm (una dimension)

AJ TALIMATLARI

3.3 Silindirin Sasi Braketlerine Sabitlenmesi

Uygun sapan kullaniimamasi 6lim
tehlikesi yaratir.

Silindir kaldirlirken kademelerin
acilabilecegine dikkat edin.

Sasi braketlerinden biri monte edilir.
Muylulardan biri bu brakete, diger muylu
ise diger brakete monte edilir. Hidrolik
sistemin baglantisi icin yag girisinin dogru
yone baktigindan emin olun.

Silindiri kamyon sasisinin merkezine
hizalayin. Silindir ile braketler arasindaki
en fazla 1 mm bosluga dikkat edin (Resim
17-18-19-20). TUm civatalari saglam
sekilde sikin (gerekli tork degerleri
asagidadir).

Sasi ve kaldirma braketinin
baglandigindan emin olun. Ardindan
silindir tagima sapanindan ayrilmalidir.

Sikindiri dogru konumda tutmak icin silindir ile sasi
arasina ahsap takozlar veya bloklar yerlestirin (Resim

16).
Sapani gikarin. Yukarida belirtildigi gibi
kaldirma mapasi piston basina takilabilir.

Sasieile braketler arasindaki 1 mm bosluga (a 6lclisu)

dikkat edin (Resim 21).

Conexion de valores de torque - Connection of Torque Values

Conexion de montaje BSP/ BSP fitting connection: 3/4”,1”,1 %”,1 12"

Tork degeri: 270+5 Nm

Conexion de montaje UNF / UNF fitting connection: 1 1/16, 1 5/16

Tork degeri: 270+5 Nm

Valor de torque del perno M8 para la conexion del filtro de linea de retorno/

Donus hatti filtre baglantisi icin M8 civata tork degeri:

Tork degeri: 15 Nm

Valor de par de apriete del perno M8 para la tapa de acero de conexion de la valvula/

Valf baglantisi celik kapagi icin M8 civata tork degeri:

Tork degeri: 25 Nm

Valor de torque del perno M16 para el soporte/Braket icin M16 civata tork degeri:

Tork degeri: 150 Nm

Par de apriete de la tuerca para el tanque de aceite del sistema de correa/Kayis sistemi yag tanki somun sikma torku: Tork degeri: 20 Nm

Purgador de aire M8/ M8 Hava alma civatasi

Tork Degeri: 20 Nm

TELESKOPIK SILINDIR MONTAJ KILAVUZU 13



INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Imagen 16 - Fijacion del cilindro al chasis
Resim 16 - Silindirin Sasiye Sabitlenmesi

<

=R

Imagen 18 - Conexion de soporte triangular tipo C - Mostrando

Brecha Resim 18 - C Tipi Ucgen Braket Baglantisi - Boglugun
Gosterimi

MONTA)J TALiMATLARI

il

b

Imagen 17 - Una conexion tipo - Mostrando Brecha
Resim 17 - A Tipi Baglanti - Boslugun Gosterimi

/

©

2
2NN

Imagen 19 - Conexion de soporte de rectangulo cilindrico tipo C
- Mostrando Brecha
Resim 19 - C Tipi Silindir Dikdortgen Braket Baglantisi -
Boslugun Gosterimi



INSTRUCCIONES DE MONTAJE MONTA)J TALiMATLARI
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Imagen 20 - Conexion de soporte tipo H=Mostrando Brecha Imagen 21 - La brecha entre el soporte del chasis y el chasis
Resim 20 - H Tipi Braket Baglantisi - Boslugun Gosterimi Resim 21 - Sasi Braketi ile Sasi Arasindaki Bosluk
3.4 Fijacion del cilindro al cuerpo del volquete 3.4 Silindirin Damper Kasasina Baglanmasi

« Fije el ojo del piston al cuerpo basculante « Piston goziini damper kasasina baglayin
(Imagen 22). (Resim 22).

* Después de montar la varilla, se fija mediante + Mili monte ettikten sonra baglanti pimiyle sabitleyin.
un pasador de unién. Los extremos del Baglanti piminin uclari pense ile bukulir.
pasador de unién estan doblados por unos + Rulmanin yveterh serbest calisma alan|n§‘(2x6°)
alicates. sahip oldugundan emin olun ve gerektiginde

« Aseadrese de que el rodamiento tenga rulman ile braket arasindaki boslugu kapatmak

=9 q o 9 icin dolgu halkalari kullanin. Amag, rulmanin
suficiente espacio de trabajo libre (2x6°) y, eksenel yonde hareket edebilmesini
cuando sea necesario, use anillos de relleno glamaktir.
. SiNdiPeR az 15 mm, en fazla 50 mm

para cerrar el espacio entre el soporte y el
soporte. El propésito es que el rodamiento se
debe tomar en movimiento axial.

disari cekilmis sekilde monte edilmelidir.

* Elcilindro debe montarse con una extraccion
minima de 15 mm y una extraccion maxima
de 50 mm.

TELESKOPIK SILINDIR MONTAJ KILAVUZU 15



. INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Kozmaksan aconseja que la valvula de
final de carrera (valvula de cierre) se
use paraseguridad y cuando se abre la
Ultima etapa del cilindro telescdpico,
deben permaneceral menos 150 mm
de la Ultima etapa dentro de la etapa

« Si hay algin problema con respecto a la
posicion del cilindro y las holguras, este
problema se vera durante la primera
elevacion. De modo que la posicion del
cilindro, el cuerpo y el chasis se debe
verificar durante la primera elevacion.

« Elsoporte no debe estar montado
incorrectamente en el cuerpo (Imagen 23).

e Los pernos deben montarse en la esquina
de los agujeros (Imagen 24).

« Mientras el soporte estd montado en el
chasis, no se debe utilizar ninguna
soldadura para el montaje del soporte.

Imagen 23 - Montaje del soporte del chasis del cilindro tipo H

MONTA)J TALiMATLARI

Kozmaksan, guvenlik igin strok sonu valfi
(kesme valfi) kullaniimasini ve teleskopik
silindirin son kademesi acildiginda son
kademenin en az 150 mm'sinin kademe
icinde kalmasini 6nerir.

Silindirin konumu ve bosluklarla ilgili
herhangi bir sorun varsa bu sorun ilk
kaldirma sirasinda fark edilir. Bu nedenle
ilk kaldirma isleminde silindirin, kasanin
ve sasinin konumu kontrol edilmelidir.

Braket kasaya dogru sekilde monte
edilmelidir (Resim 23).

Civatalar deliklerin kbsesine monte
edilmelidir (Resim 24).

Braket sasiye monte edilirken kaynak
yapilmamalidir.

6 mm

6 mm

Imagen 22 - Conexién de soporte superior
Resim 22 - Ust Braket Baglantisi

g g i

Imagen 24 - Montaje de pernos Resim 24 -
Civatalarin Montaji



INSTRUCCIONES DE MONTAJE

3.5 Prueba de cilindro y instalacion

3.5 Conexion y prueba del cilindro

Imagen 25 - Resim 25

3.6 Verificaciones finales

Advertencia:la instalacion y operacidn incorrectas
causan dafios en el cilindro pueden ser evidentes
en fugas, la calificacion de las etapas y, en el peor
de los casos, puede dar lugar al vuelco del camidn,
lo que puede causar lesiones graves y la muerte.
El primer vuelco debe ser lento y todos los
movimientos deben observarse de cerca para
verificar:

« Mientras el cilindro funciona, las mangueras
no interfieren con ninguna parte.

« Elcilindro se extiende en linea recta.

« Incline el cuerpo 4-5 veces y verifique que no
haya carga lateral en el cilindro y que los
espacios sean correctos.

ONTAJ TALIMATLARI

3.5 Silindirin Baglantisi ve Testi

3.6 Son Kontroller

Uyari: Hatall montaj ve kullanim silindire zarar
verir; bu durum kacak, kademelerde cizilme
olarak gorilebilir ve daha kétt durumlarda
kamyonun devrilmesine yol acarak ciddi
yaralanma ve 6lime neden olabilir.

ilk damperleme yavas yapilmali ve tim
hareketler yakindan izlenmelidir:

« if the hoses interfere with any parts while
the cylinder is working,

« if the cylinder extends in a straight line.

« Tip the body 4-5 times and check if there
is side-load on the cylinder and the
clearances are correct.
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE

« Durante los primeros levantos, puede
aparecer algo de grasa en las etapas del
cilindro, esto es normal y no significa que
el cilindro tenga fugas.

« Siencuentra que el movimiento del cilindro
es rigido, afloje los pernos y vuelva a alinear
el cilindro.

« Al pintar el cuerpo, no vuelva a pintar las
partes en blanco del cilindro, por ejemplo
pasadores de mufién, piston, etapas,

MONTA)J TALiMATLARI

« Ik birkag damperleme sirasinda silindir

kademelerinde bir miktar gres
gorilebilir; bu normaldir ve silindirin
kacirdigi anlamina gelmez.

Silindir hareketinin sert oldugunu fark ederseniz
civatalari gevsetin ve silindiri yeniden hizalayin.
Kasayi boyarken silindirin muylu pimleri,
piston, kademeler, siyiricilar, kiresel
mafsal/gozler gibi boyasiz kisimlarini
boyamayin.

limpiaparabrisas, bola / ojos.

PURGA DE AIRE DEL SISTEMA-1 SISTEMIN HAVASININ ALINMASI -1

- Es necesario purgar el aire del cilindro. No olvide - Silindirin havasinin alinmasi gereklidir. Hava alma
apretar el perno de purga de aire después de la isleminden sonra hava alma civatasini sikmayi
operacion de purga de aire. unutmayin.

{§,-02
§01

01 02

‘o

~s

Imagen 26 - Cilindro tipo A - Purgador de aire Resim 26 - A Tipi Imagen 27 - Cilindro tipo B - Purgador de aire
Silindir - Hava Alma Civatasi Resim 27 - B Tipi Silindir - Hava Alma Civatasi



INSTRUCCIONES DE MONTAIJE

MONTAJ TALiMATLARI

§ 01
§oz

Resim 28 - C Tipo Cilindros - Perno De  Resim 29 - E Tipo Cilindros - Perno De Resim 30 - H Tipo Cilindros - Perno De

Sangrado

Sangrado

Resim 28 - C Tipi Silindir - Hava Alma Civatasi Resim 29 - E Tipi Silindir - Hava Alma Civatasi Resim 30 - H Tipi Silindir - Hava Alma Civatasi

Note: Kozmaksan al mismo tiempo fabrica cilindros que
no tiene Purgador de aire. Si tienen estos tipos
de cilindros, el aire del sistema se saca como
explicado abajo;
SACAR AIRE EL SISTEMA - 2

- Las bombas de engranajes, asi como algunos de los cilindros
Kozmaksan, no tienen un tornillo de purga. Después de
ensamblar el sistema de volcado, algunos componentes
pueden tener una cierta cantidad de aire atrapado dentro. Por
lo tanto, se hace necesario sangrar el sistema. Para purgar el
sistema, siga las instrucciones a continuacion.
« Afloje un poco la manguera de presion de la bomba

para que el aire en la manguera de succién y la bomba

puedan escapary el sistema se llene de aceite.

Afloje un poco la manguera de presion y la manguera
del cilindro. Haga funcionar la bomba a baja velocidad y
coloque la valvula de inflexion en la posicion "Tip".
Después de un momento, una vez que el aire se escapa
del sistema, las conexiones deben apretarse.

Not: Kozmaksan hava alma civatasi olmayan silindirler
de tretmektedir. Bu tipe sahipseniz hava, asagida
agiklandigi sekilde hidrolik sistemden alinmalidir:

SISTEMIN HAVASININ ALINMASI -2

- Disli pompalarda ve bazi Kozmaksan silindirlerinde
hava alma vidasi bulunmaz. Damper sistemi monte
edildikten sonra bazi bilesenlerin iginde bir miktar hava
kalabilir. Bu nedenle sistemin havasinin alinmasi gerekir.
Sistemin havasini almak icin asagidaki talimatlari izleyin.

« Emis hortumundaki ve pompadaki havanin ¢ikabilmesi
ve sistemin yagla dolmasi icin pompanin basing
hortumunu biraz gevsetin.

« Basing hortumunu ve silindir hortumunu biraz gevsetin.

Pompay duslk devirde calistirin ve damper valfini
“Kaldirma"” konumuna getirin. Sistemin havasi
alindiktan kisa bir siire sonra baglantilar sikilmalidir.
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